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Entstorvorrichtu na 

Stand der Technik 

Die Erfindung betrifft eine Entstorvorrichtung, 
insbesondere fur einen Wischermotor eines Kraft- 
fahrzeugs, mit zuinindest einem ein Gehause aufwei- 
senden Entstorkondensa tor und zumindes t e ineni_.H.ei teren 
Ent storbauelement . 

Die in Kraf tf ahrzeugen eingesetzten Wisc.heirmot.or en 
verursachen insbesondere Storungen im UKW-Bereioh, 
die den Radiobetrieb beeintrachtigen . Urn diese Sto- 
rungen zu beseitigen, werden sogenannte Entstorf li- 
ter eingesetzt, die zuxnindest uber einen Kondensa- 
tor verfugen, Dieser iiblicherweise in einem becher- 
formigen Gehause untergebracb te Kondensator ist auf 
einer Biirstenhalterplatine angeordnet. Je nach ge- 
wiinschteiu Entstorgrad sind clem Kondensator weitere 
dis3iret ausgefuhrte Entstorbauelemente zugeordnet, 
die jedoch aufgrund des eingeschrankten Platzange- 
bots auf der Platine auch abseits davon unterge- 
bracht werden miissen, Dazu vird beispielsweise an 
einem GehausedecKel des wischermotors eine Tasche 


ausgebildet, in der das Entstofbauelement , bei- 
spielsweise ein Varistor angebracht wird. Die Ver- 
bindung dieses Bauelenu-rLs in it den entsprechenden 
Bauelementen auf der P] a v ine erfolgt mit Hilfe von 
Leitungen, die an die Kontaktstellen angelotet wet- 
den* 

Der Nachteil dieser Anordnung besteht darin, daB 
die Fertigung aufwendig und kostenintensiv aus- 
fallt, insbesondere aufgrund der Vielzahl von zu 
ldtenden Kontaktstellen Daruber hinaus bilden die 
Leitungen zwischen den Entstorbauelementen auf der 
Platine und den an dem Gehause selbst angebrachten 
Bauelementen eine 2usatzliche Stdrquelle, die sich 
nur durch aufwendige Abschirmung beseitigen laBt. 
Auch diese verursacht Kosten. 

Vorteile der Erfindung 

Demgegeniiber hat die Entstorvorrichtung mit den 
Merkrnalen des Anspruchs 1 den Vorteil, daB eine ko- 
stengtinstige Fertigung moglich ist. Dadurch, daB 
die Entstorbauel ement e im Gehause des Kondensators 
vorgesehen sind, ergiht. sich ein sehr kompakter 
Aufbau eines Entstormoduls, das auf der Platine 
ausreichend Platz findet. Bedingt durch den sehr 
kompakten Auf bail der Entstorvorrichtung ergeben 
sich sehr kurze Leitungsverbindungen zwischen den 
einzelnen Entstorbauelementen, so daB diese Stor- 
quelle weitgehend beseitigt ist. Daruber hinaus 
wird eine Entstorvorrichtung geschaffen, die bei 
gleichen auBeren Abmessungen und einem entsprechend 
gleichbleibenden AnschluBbild eine unterschiedliche 


Anzahl an Entstorbauelementen enthalten kann. Auch 
dies vereinfacht die Fertigung und fiihrt zu einer 
Kostenreduzierung- 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen ergeben sich 
aus den Unteranspriichen , 


Zeichnung 

Die vorli^gende Erfindung wird nun anhand von Aus- 
fuhrungsbeispielen mit Bezug auf die Zeichnungen 
naher beschrieben. Dabei zeigen: 

Figuren la und b 

zwei mogliche Ausf uhrungsf ormen einer 
Entstorvorrichtung in schematischer Dar- 
stellung, 

Figur 2 eine weitere Ausf uhrungs form einer Ent- 
storvorrichtung, 

Figuren 3a bis e 

unterschiedl iche Scbaltungsanordnungen 
von Entstorbauelementen zum Einsatz in 
der in Figur 2 gezeigten Entstorvor- 
richtung, und 

Figur 4 eine weitere Ausf uhrungsf orm einer Ent- 
storvorrichtung . 


Beschreibung von Ausf uhrungsbei spiel en 


In Figur la ist ein Entstormodul 1 dargestellt, das 
ein Gehause 3 und zwei aus verzinktem Kupferdraht 


bestehende AnschluBkontakte 5 aufweist. im Inneren 
des Entstormoduls 1 ist eine Entstorscha I tung 7 
ausgebildet, die einen Kondensator 9 und einen va- 
riablen Wider-stand (Varistor) 13 in Parallelschal™ 
tung umfaBt. Die Entstorschal tung 7 weist im vor- 
liegenden Fall insgesamt 4 Kontaktstellen auf, nam- 
lich an den AnschluBkontakten 5 und an den beiden 
Anschlussen des Varistors 11. 

Das Gehause 3 ist quaderformig ausgestaltet , vie 
aus der Seiten- und der Vorderans icht ersichtlich 
wird. Es ist im ubrigen in der Art ausgefiihrt, wie 
das Gehause des bisher zur Entstorung verv/endeten 
Folienkondensators . 

Figur lb zeigt ein weiteres Ausf uhrungsbeispiel ei- 
nes Entstormoduls 1, das im v/esentlichen dem in Fi- 
gur la gezeigten entspricht. Insbesondere ist das 
Gehause hinsichtlich Form und Abmessungen identisch 
zu dem in Figur la gezeigten, Auch die Plazierung 
der AnschluBkontakte 5 bleibt gleich, so da£ die 
entsprechenden Anschlusse auf einer Platine bei 
Verwendung dieses Entstormoduls nicht verandert 
werden miissen. 

Der Unterschied dieses Entstormoduls 1 zu dem zuvor 
genannten Entstormodul besteht lediglich in der 
Ausbildung der Entstorschaltung 7, Diese weist zu- 
satzlich einen Widerstand 13 auf, der in Serie zum 
Kondensator 9 geschaltet ist. 

In Figur 2 ist ein weiteres Ausf uhrungsbeispiel ei- 
nes Entstormoduls 1 dargestellt, das vorzugsveise 
fur zweistufige Wischermotoren eingesetzt wird. Das 
ebenfalls guaderformige Gehause 3 weist deshalb 


insgesarat drei AnschluBpunkte 6 auf, wobei fur jede 
Stufe jeweils ein AnschluSpunkt 6.1, 6.3 und ein 
gemeinsamer AnschluBpunkt 6.2 vorgesehen ist. Die 
im Gehause 3 ausgebildete Entstorschaltung 7 weist 
zwei Varistoren 11.1, 11.2, zwei Widerstande 13.1 
und 13.2 und drei Kondensatoren 9,1, 9*2 und 9.3 
auf. Zwischen dem AnschluBpunkt 6*1 und dem An- 
schluBpunkt: 6.2 ist eine Parallelschaltung vorgese- 
hen , die aus dera Varistor 11- 1 und der Reihenschal- 
tung aus dem Kondensator 9.1 und dera Widerstand 

13.1 besteht. Spiegelbildlich dazu ist eine Paral- 
lelschaltung aus dem Varistor 11.2 und dem mit dem 
Kondensator 9,2 in Reihe geschalteten Widerstand 

13.2 ausgebildet. Der Kondensator 9.3 ist zwischen 
die AnschluBpunkte 6.1 und 6,3 gelegt. 

statt dieser eine Vielzahl von Entstorbauelementen 
enthaltenden Schaltung 7 lassen sich in dem Gehause 
3 selbstverstandlich auch einfacher aufgebaute Ent- 
storschaltungen 7 unterbringen. Eine nicht ab- 
schl ieBende Auf listung mogl icher Schaltungsvarian- 
ten ist in der Figur 3 dargestellt. Im einfachsten 
Fall weist die Schaltung 7 lediglich zwei Kondensa- 
toren 9,1, 9.2 auf, die jeweils zwischen einem An- 
schluBpunkt 6.1 beziehungsweise 6.3 und dem An- 
schluBpunkt 6.2 1 iegen . 

Eine verbesserte Entstdrung wird durch den Einbau 
eines zusatzlichen Kondensators 9.3 erzielt, der 
zwischen den AnschluBpunkten 6,1 und 6.3 geschaltet 
ist. 

Die in Figur 3c dargestellte Entstorschaltung 7 
weist zxxsatzlich zu der Schaltung gemaB Figur 3a 
zwei Varistoren 11.1 und 11.2 auf, die jeweils par- 


allel zu einem der beiden Kondensatoren 9,1 bezie- 
hungsweise 9.2 geschaltet sind. Hierbei handelt es 
sich um eine Standard-Entstorung mit Impulsbegren- 
zung, vobei ein Varistor veggelassen werden kann, 
Venn' der Motor mit einer Diode ausgestattet ist. 

Eine verbesserte Entstorung mit Impulsbegrenzung 
liefert die in Figur 3d dargestellte Entstorschal- 
tung 7, bei der zusatzlich ein Kondensator 9.3 zwi- 
schen die AnschlnBpunkte 6.1 und 6.3 geschaltet 
1st . 

In Figur 3e ist nun jene Schaltung 7 dargestellt, 
die mit Bezug auf die Figur 2 bereits beschrieben 
vurde. 

Alle gezeigten Schaltungsvarianten, die abhangig 
vom gewiinschten Storungsgrad ausgewahlt werden, 
lassen sich in dera in Figur 2 gezeigten Gehause 3 
unterbringen , ohne die Lage der AnschluBkontakte 5 
und damit der auf der Platine vorzusehenden Kon- 
takte andern zu mussen. Damit laBt sich also ein 
Entstdrmodul schaffen, das flexibel einsetzbar und 
kostengiinstig herstellbar ist. 

Eine weitere Ausfuhrungsform eines Entstormoduls 1 
ist in Figur 4 dargestellt. Das ebenfalls quader- 
formige Gehause 3 dieses Entstormoduls 1 nimmt eine 
-Entstorschaltung 15 auf, die die bereits in Figur 
3e gezeigte Schaltung 7 umfafit, Zwischen den An- 
schluBkontakten 5.1 beziehungsweise 5.3 und den An~ 
schluSpunkten 6.1 und 6.2 der Schaltung 15 ist je- 
veils eine Drossel 17.1 bez iehungsweise 17.2 vorge- 
sehen. Mit Hilfe dieser Schaltung 15 ist eine Voll- 
entstorung erzielbar. 
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Zwischen der Drossel 17,1 bez iehungsveise 17.2 und 
den entsprechenden AnschluBpunkten 6.1 beziehungs- 
weise 6.2 ist jeweils ein SteckanschluB 19.1 bezie- 
hungsveise 19.2 vorgesehen. 

Selbstverstarvilich laBt sich die Entstorschaltung 
15 an die unterschiedlichsten Anf orderungen anpas- 
sen, wobei neben den gezeigten Entstorbaueleiuenten 
auch andere lauelemente, wie beispielsweise Zener- 
dioden einset^bar sind. Entscheidend ist dabei, daB 
sich die Abmessungen des Gehauses 3 und die Anord- 
nung der AnschluBkontakte 5 nicht andern, so daB 
das Entstormodul 1 vielseitig einsetzbar ist. Dar- 
uber hinaus hat die Schaltung 15 den Vorteil, daB 
aufgrund der hohen Integration nur kurze Leitungs- 
verbindungen zwischen den Baueleraenten vorhanden 
sind, so daB hiermit eine S torungsreduz ierung er- 
reichbar ist. 


4. Entstorvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Konden- 
satorgehause (3) drei Kontaktanschlusse (5) auf- 
weist, die in einem festen raumlichen Verhaltnis 
zueinander stehen, unabhangig von der Anzahl der 
Entstorbauelemente . 

5. Entstorvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzei chnet , da!3 zumindest 
ein SteckanschluB (19) vorgesehen ist. 

6. Entstorvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daB das Konden- 
satorgehause (3) guader- Oder vurfelformig ist. 
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Fig. 2 
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